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Открытое акционерное общество

РАДИОТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ

имени академика А.Л.Минца
(ОАО РТИ)


127083 Москва, ул. 8 Марта, 10, стр.1, телефон (495) 614-0451, факс (495) 614-0662, E-mail info@rti-mints.ru
ОКПО 11498931, ОГРН1027739323331. ИНН/КПП 7713006449/771301001

Уведомление о проведении Запроса предложений
№170/628/20 от 08.05.2014г.

Уважаемые господа!
Открытое акционерное общество «Радиотехнический институт имени академика А.Л.Минца» (далее — Организатор) уведомляет о проведении с 08.05.2014года процедуры открытого  запроса предложений  (далее — Запрос предложений) и приглашает компании (далее — Участники) подавать свои предложения на право заключения договора  по поставке электроискрового станка АРТА-123.
Оборудование должно быть поставлено по адресу: г. Саратов, ул. Спицына, д. 1.
Дата начала приема предложений — 8 мая  2014 года.

Дата окончания приема предложений — 22 мая 2014 года. 
Дата определения Победителя – 28 мая 2014 года. 
          Предложения необходимо направлять в запечатанном конверте по месту проведения процедуры: г. Москва, ул. 8 Марта, д. 10, стр. 1.
          Для справок обращаться к Организатору: 
контактное лицо – Горюнов Роман, телефон:  8 (985) 344-74-53, эл. почта: rgoryunov@rti-mints.ru;
по техническим вопросам – Зиновьев Алексей Борисович, телефон: 8 (8452) 35-77-56, 
8 (903) 385-83-20.
Требования к порядку предоставления, содержанию, форме и оформлению предложений.              
     Участник имеет право подать только одно предложение. В случае подачи Участником нескольких предложений все они будут отклонены без рассмотрения по существу.

     Предложение должно быть оформлено по форме, приведенной в приложении №2 к настоящему уведомлению, и быть действительным не менее чем до 1 июля 2014 года. Предложение должно быть подписано лицом, имеющим право в соответствии с законодательством Российской Федерации действовать от лица Участника без доверенности, или надлежащим образом уполномоченным им лицом на основании доверенности. Предложение также должно быть скреплено печатью Участника.

     Все цены в предложении должны включать все налоги и другие обязательные платежи, стоимость всех сопутствующих работ (услуг), а также все скидки, предлагаемые Участником.

     Предложение должно быть подано на русском языке. Все цены должны быть выражены в российских рублях.

Критерии оценки предложений. 
Критериями для определения Победителя, при условии полного соответствия  предложения условиям Технического задания на оказание услуг, являются:
Критерий №1 (К1) цена – значимость критерия составляет 80%.
Критерий №2 (К2) срок поставки – значимость критерия составляет 20%.
Совокупная значимость критериев составляет 100%.

Максимальное количество процентов (Куч = К1 + К2), которое может набрать участник равняется 100 %. Проценты рассчитываются с точностью до двух знаков после запятой. 
Порядок оценки
Критерий №1 (К1) –  цена.

К1 = (Цмин / Цуч) х значимость критерия,
где     Цмин – минимальная цена из выборки цен, предложенных участниками, в тысячах рублей;
          Цуч – цена, предложенная участником, в тысячах рублей.

Критерий №2 (К2) – срок поставки.
К2 = (Омин / Оуч) х  значимость критерия,

где:   Оуч – срок поставки участником оборудования, в неделях;

          Омакс – максимальный срок поставки оборудования из выборки сведений, представленных участниками, в неделях.

     Победителем является участник, набравший наибольшее количество процентов.
В течение 3-х дней после определения Победителя Организатор уведомит его об этом и подпишет Договор на условиях настоящего запроса предложения
Инструкции по заполнению письма о подаче оферты (предложения).
Письмо следует оформить на официальном бланке Участника. Участник присваивает письму дату и номер в соответствии с принятыми у него правилами документооборота.

Участник должен указать свое полное наименование (с указанием организационно - правовой формы) и юридический адрес.

Участник должен указать стоимость оказания услуг цифрами и словами, в рублях, с НДС. 

Письмо должно быть подписано и скреплено печатью.

Вместе с письмом о подаче оферты (предложения) необходимо представить следующий пакет документов:
1. заверенные копии учредительных документов;
2. выписку ЕГРЮЛ, выданную не ранее чем за  месяц до даты предложения;

3. документ, подтверждающий полномочия лица на осуществление действий от имени участника (копия решения о назначении или об избрании, в соответствии с которым такое физическое лицо обладает правом действовать от имени участника без доверенности либо нотариально заверенную копию доверенности);
4. копию свидетельства о постановке на учет в налоговом органе;

5. копию свидетельства о внесении в единый государственный реестр юр. лиц; 

6. копии лицензий на осуществление деятельности. 

7. бухгалтерский баланс на последнюю отчетную дату;

           Настоящее сообщение носит информационный характер и не является официальной офертой. ОАО РТИ не несёт никаких обязательств по заключению каких-либо договоров с организациями, приславшими свои предложения.
Приложения: 

1. Основные технические характеристики и комплектация станка на 4 листах.
2. Форма письма о подаче оферты на 1 листе.
Приложение №1 к  Уведомлению

о проведении запроса предложений 

от «08» мая 2014г. №170/628/20
Основные технические характеристики и комплектация станка

	№№ п/п
	Параметр
	Наличие функции или величина параметра

	1
	Общие требования
	

	1.1.
	Сертификат Госстандарта России
	Наличие

	1.2.
	Сертификат происхождения товара
	Наличие


	1.3.
	Технический паспорт, Руководство по эксплуатации, инструкции пользователя на русском языке и иные документы по согласованию с Заказчиком
	Наличие

	2
	Основные технические характеристики и комплектация поставки базовых механизмов
	

	2.1.
	Тип обработки
	Проволочно-вырезная погружная обработка (ванна с подъёмным механизмом)

	2.2.
	Количество управляемых координат
	3 шт.:

2 (основной стол X,Y) 

+ 1 (поворотный стол)

	2.3.
	Максимальные размеры заготовки (Д×Ш×В)
	     250×160×80 мм

	2.4.
	Координатные перемещения
	XxY : 125×200 мм

Z (высота) ручная установка : 80 мм

	2.5.
	Реализация цифрового программного управления всеми подсистемами станка от системы ЧПУ (посредством технологических команд управляющей программы и от функциональной клавиатуры панели управления):

- скоростью перемотки и силой натяжения проволоки, включением/выключением перемотки;

- всеми параметрами генератора технологических импульсов (включением/выключением генерации импульсов, напряжением на искровом промежутке, частотой следования импульсов, величиной длительности импульсов);

- подъемом/опусканием ванны станка;

- станцией водоподготовки
	Наличие

	2.6.
	Диаметр применяемой проволоки
	Ø 0,02…0,3 мм

	2.7.
	Комплект полускоб станка (верхняя и нижняя) с направляющими для проволоки-электрода из натурального алмаза, специальными соплами, обеспечивающими фокусированную промывку искрового промежутка; включая 1 комплект (2шт.) направляющих под диаметр проволоки Заказчика
	Наличие

	2.8.
	Дополнительный комплект полускоб (верхняя и нижняя) с направляющими из керамики (V-образного типа) для возможности работы с проволоками диаметром менее 0,1 мм (от 0,02мм до 0,3мм); включая 1 комплект (2шт.) направляющих под диаметр проволоки Заказчика
	Наличие

	2.9.
	Стандарт катушки (вес)
	DIN 125 (4 кг) / Р5(5 кг) и другие типы

	2.10.
	Максимальный вес катушки с проволокой, не менее
	5 кг

	2.11.
	Точность координатных перемещений по осям X и Y, не хуже
	± 5 мкм

	2.12.
	Повторяемость позиционирования  по осям X и Y, не хуже
	±1 мкм

	2.13.
	Дискретность интерполяции перемещений по осям X и Y (шаг рабочих перемещений), не более
	0,1 мкм

	2.14.
	Дискретность позиционирования (задаваемая в управляющей программе)
	                   1 мкм

	2.15.
	Межэлектродная среда
	Вода (водопроводная)/ дистиллированная вода 
(с деионизацией)

	2.16.
	Работа от водопроводной сети
	Возможна

	2.17.
	Станция водоподготовки рабочей жидкости
	рабочий объём 320 л;

3 контура:

- очистка через блок фильтров;

- подача воды высокого давления в зону обработки;

- прокачка через колонку деионизации (включается оператором станка при необходимости)

	2.18.
	Механизм перемещения (оси X ,Y)
	На базе линейных направляющих прецизионного класса, прецизионных  безлюфтовых ШВП класса точности IT1 (HIWIN)

	2.19.
	Механизм перемотки/натяжения проволоки
	На базе тормозной порошковой муфты, мотор-редуктора постоянного тока с прецизионным раскладчиком проволоки; должен обеспечивать возможность работы с проволоками диаметром от 0,02мм до 0,3мм; микропроцессорное управление всеми параметрами от системы ЧПУ

	2.20.
	Диапазон скорости перемотки проволоки-электрода, не менее
	60-390 м/час

	2.21.
	Подъёмный механизм ванны
	На базе актуатора постоянного тока с низким уровнем шума, направляющих (CAMOZZI)

	3
	Общие параметры
	

	3.1.
	Габариты(Д×Ш×В):

- станочный модуль, не более

- система ЧПУ/ генератор

- станция водоподготовки
	1300×920×1600 мм

встроена в механический модуль

1050х950х1270

	3.2.
	Электропитание
	Однофазная сеть переменного тока с напряжением 220 В, 

частота 50 Гц

	3.3. 
	Потребляемая мощность 
	4,0 кВт

	4
	Система ЧПУ
	

	4.1.
	Экран, диагональ, не менее
	ТFT 19“

	4.2.
	Ввод программ
	- внешний USB флеш-диск

- встроенный флеш-диск (от 4 Гб)

- локальная вычислительная сеть

	4.3.
	Подготовка программ
	- встроенный редактор

- САПР (устанавливается на отдельном рабочем месте программиста)

	4.4.
	Стандартные функции системы ЧПУ
	- работа в относительной и абсолютной системе координат;

- стандартные автоматические измерительные циклы базирования детали;

- графическое отображение процесса обработки;

- возможность программирования во время обработки;

- запоминание всех параметров при отключении электропитания (в т.ч. аварийного) с автоматическим восстановлением прерванной задачи;

- встроенная справочная система;

- встроенная библиотека режимов обработки

	4.5.
	Максимальная длина управляющей программы, не менее
	65 000 кадров

	5
	Генератор технологического тока
	

	5.1.
	Элементная база
	силовые модули на базе мощных MOS транзисторов; микропроцессорное управлением всеми параметрами технологического тока (на базе 32-битного микроконтроллера с тактовой частотой 150 МГц, не менее)

	5.2.
	Диапазон значений регулируемых параметров технологического тока
	- значение генерируемых частот: 1-120кГц;

- дискретность регулирования частоты следования импульсов тока: 1кГц;

- длительность импульсов: 0,3-2,5мкс;

- дискретность регулирования длительности импульсов тока: 10нс

	5.3.
	Максимальная мощность
	1,3 кВт

	5.4.
	Максимально допустимая амплитуда тока на выходе ключей генератора, не менее
	1200А

	6
	Дополнительные опции
	

	6.1.
	Пакет САПР управляющих программ для среды АutoCAD (для получения управляющих программ 2-х и 5-и координатной обработки в стандарте ISO) или эквивалент, должен поддерживать версию AutoCAD 2009, не ниже
	Наличие

	6.2.
	Дополнительный выносной ручной пульт системы ЧПУ (управление координатными перемещениями и режимами обработки)
	Наличие 

	6.3.
	Механизм поворотного стола с управлением от системы ЧПУ станка (3-ая координата)
	Наличие

	6.4.
	Оптические преобразователи линейных перемещений для осей X, Y (дискретность 1 мкм)
	Наличие

	6.5.
	Охлаждающий аппарат рабочей жидкости:

- компрессорно-конденсаторного типа;

- цифровая система автоматического поддержания заданной температуры рабочей жидкости
	Наличие

	7
	Прочие условия
	

	7.1.
	Проведение шеф-монтажных и пусконаладочных работ
	Наличие

	7.2.
	Базовый курс обучения по эксплуатации и программированию специалистов Заказчика
	Наличие

	7.3.
	Срок гарантии
	18 месяцев

	7.4.
	Штатная заводская упаковка, обеспечивающая сохранность при транспортировке, влагозащищенность
	Наличие

	7.5.
	Все поставляемое программное обеспечение должно быть лицензировано
	


                                                                                                             Приложение №2 к  Уведомлению

о проведении запроса предложений 

от «08» мая 2014г. №170/628/20
(Форма письма о подаче оферты)

Уважаемые господа!

Изучив Уведомление о проведении запроса предложений, и принимая установленные в них требования и условия запроса предложений,

________________________________________________________________________,

(полное наименование Участника с указанием организационно-правовой формы)

зарегистрированное по адресу

________________________________________________________________________,

(юридический адрес Участника)

предлагает заключить Договор на поставку следующего оборудования:

________________________________________________________________________

(краткое описание оказываемых услуг)

на условиях и в соответствии с Техническим предложением,  являющимися неотъемлемым приложением к настоящему письму и составляющим вместе с настоящим письмом Предложение, на общую сумму

	Итоговая стоимость Предложения с учетом  НДС, руб.

	___________________________________

              (итоговая стоимость, рублей, с НДС)

	Итоговая стоимость Предложения без учета  НДС, руб.
	___________________________________

              (итоговая стоимость, рублей, без НДС)


Срок поставки    _____    (недель)
Настоящее Предложение имеет правовой статус оферты и действует до «____»_______________________года.

Перечень приложений:

1.     Техническое предложение на поставку оборудования на ____ листах;
2.     Документы, подтверждающие соответствие Участника установленным требованиям на ____ листах.
Пояснение: Выписка ЕГРЮЛ, копии лицензий, сертификаты, свидетельства о членстве в СРО  и т.п.
____________________________________
                          (подпись, М.П.)

____________________________________

                    (фамилия, имя, отчество, должность)
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