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Открытое акционерное общество

РАДИОТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ

имени академика А.Л.Минца
(ОАО РТИ)


127083 Москва, ул. 8 Марта, 10, стр.1, телефон (495) 614-0451, факс (495) 614-0662, E-mail info@rti-mints.ru
ОКПО 11498931, ОГРН1027739323331. ИНН/КПП 7713006449/771301001

Уведомление о проведении Запроса предложений
№170/628/9 от 07.05.14г.
Уважаемые господа!
Открытое акционерное общество «Радиотехнический институт имени академика А.Л.Минца» (далее — Организатор) уведомляет о проведении с 12.05.2014года процедуры Открытого  запроса предложений  (далее — Запрос предложений) и приглашает компании (далее — Участники) подавать свои предложения на закупку: 

Токарный станок LZ 250S1 с УЦИ  (согласно техническому заданию в Приложении №1).
Товар должен быть поставлен по адресу: г. Саратов, ул. Спицына Б.В., д.1.
Дата начала приема предложений — 12 мая  2014года.

Дата окончания приема предложений — 23 мая 2014 года. 
Дата определения Победителя – 28 мая 2014 года 
Предложения необходимо направлять по месту проведения процедуры: 127083, Москва, ул. 8 Марта, д. 10, стр. 1 в запечатанном конверте. 
Для справок обращаться к Организатору: контактное лицо – Румянцева Анастасия, 
телефон/факс:  +7(495)612-99-99 доб.25-35, электронный адрес: arumyantseva@rti-mints.ru ,  по техническим вопросам: Зиновьев Алексей Борисович, тел.: 8(8452)35-77-56, 8(903)385-83-20.
Требования к порядку предоставления, содержанию, форме и оформлению предложений
Участник имеет право подать только одно предложение. В случае подачи Участником нескольких предложений все они будут отклонены без рассмотрения по существу.

Предложение должно быть оформлено по форме, приведенной в Приложении №2 к настоящему уведомлению, и быть действительным не менее чем до 30 июня 2014 года. Предложение должно быть подписано лицом, имеющим право в соответствии с законодательством Российской Федерации действовать от лица Участника без доверенности, или надлежащим образом уполномоченным им лицом на основании доверенности. Предложение также должно быть скреплено печатью Участника.

Все цены в предложении должны включать все налоги и другие обязательные платежи, стоимость всех сопутствующих работ (услуг), а также все скидки, предлагаемые Участником.

Предложение должно быть подано на русском языке. Все цены должны быть выражены в российских рублях.

Критерии оценки предложений.

Критериями для определения Победителя, при условии полного соответствия  предложения условиям Технического задания на оказание услуг, являются:
Критерий №1 (К1) цена – значимость критерия составляет 80 %;

Критерий №2 (К2) срок поставки товара – значимость критерия составляет 20 %;
Совокупная значимость критериев составляет 100%.

Максимальное количество процентов (Куч = К1 + К2), которое может набрать участник равняется 100 %. Проценты рассчитываются с точностью до двух знаков после запятой.

Порядок оценки
Критерий №1 (К1) цена.
К1 = (Цмин / Цуч) х значимость критерия 
где:

Цмин – минимальная цена из выборки цен, предложенных участниками, в тысячах рублей;
Цуч – цена, предложенная участником, в тысячах рублей.

Критерий №2 (К2) Срок поставки товара.
К2= (Смин / Суч) х значимость критерия;

где:

Смин –  минимальный срок поставки из выборки, предложенных участниками, в днях;
Суч – срок поставки, предложенный участником, в днях.
Победителем является участник, набравший наибольшее количество процентов.
В течение 3-х дней после определения Победителя Организатор уведомит его об этом и подпишет Договор на условиях настоящего запроса предложения
Инструкции по заполнению письма о подаче оферты (предложения)
Письмо следует оформить на официальном бланке Участника. Участник присваивает письму дату и номер в соответствии с принятыми у него правилами документооборота.

Участник должен указать свое полное наименование (с указанием организационно- правовой формы) и юридический адрес.

Участник должен указать стоимость оказания услуг цифрами и словами, в рублях, с НДС. 

Письмо должно быть подписано и скреплено печатью.

Вместе с письмом о подаче оферты (предложения) необходимо представить следующий пакет документов:
1. заверенные копии учредительных документов;
2. выписку ЕГРЮЛ, выданную не ранее чем за  месяц до даты предложения;

3. документ, подтверждающий полномочия лица на осуществление действий от имени участника (копия решения о назначении или об избрании, в соответствии с которым такое физическое лицо обладает правом действовать от имени участника без доверенности либо нотариально заверенную копию доверенности);
4. копию свидетельства о постановке на учет в налоговом органе;

5. копию свидетельства о внесении в единый государственный реестр юр. лиц; 

6. копии лицензий на осуществление деятельности. 

7. бухгалтерский баланс на последнюю отчетную дату;

Настоящее сообщение носит информационный характер и не является официальной офертой. ОАО РТИ не несёт никаких обязательств по заключению каких-либо договоров с организациями, приславшими свои предложения.

Приложение:
1. Техническое задание. 

1. Форма письма о подаче оферты на 1 листе с приложением на 1 листе.
Приложение №1 к  Уведомлению

о запросе предложений 

от «07»мая 2014г. №170/628/9
                                     Техническое задание
  Токарный станок  LZ 250S1 c  УЦИ Headenhain 

	Технические данные
	

	Высота центров
	мм
	125

	Наибольший диаметр обрабатываемой детали над станиной
	мм
	260

	Наибольший диаметр обрабатываемой детали над поперечной кареткой
	мм
	140

	Межцентровое расстояние согласно DIN 806
	мм
	500

	Ширина станины
	мм
	150

	Шпиндель

	Шпиндельная головка DIN 55027 (стандартно)
	 
	размер 4

	Диаметр шпинделя в переднем подшипнике
	мм
	 

	Отверстие шпинделя
	мм
	38

	Отверстие цанги (система натяжных и нажимных цанг)
	мм
	26

	Внутренний конус по DIN 228 укороченный
	 
	МТ 5

	Центрирующее острие по DIN 806
	 
	МК 3

	Диаметр зажимного патрона норм./макс.
	мм
	125/140

	Диаметр планшайбы макс.
	мм
	200

	Хода инструментальной каретки

	Ход поперечной каретки
	мм
	120

	Ход верхней (продольной) каретки
	мм
	82

	Диапазон поворота продольной каретки в градусах
	 
	+80°/-60°

	Инструментальная система станка
	 
	размер А

	Сечение резца
	мм
	12х12

	Задняя бабка с маховиком

	Ход пиноли
	мм
	80

	Диаметр пиноли
	мм
	45

	Центрирующий конус согласно DIN 228
	 
	МК 3

	Привод (бесступенчатый привод АС)

	Ступени передач
	 
	2

	Ряд V количества оборотов (бесступенчатый)
	об/мин
	60 - 1200

	Ряд W количества оборотов (бесступенчатый)
	об/мин
	150 - 3000

	Мощность привода (100% ED при 50Гц/87Гц)
	кВт
	2,2/3,7

	Диапазон подач

	Продольная подача
	мм/об
	0,015 - 0,7

	Поперечная подача
	мм/об
	0,0075 - 0,35

	Шаг метрической резьбы
	мм
	0,2 - 12


	Шаг резьбы Withworth
	Gg/Z.
	80 - 2

	Шаг модульной резьбы
	модуль
	0,1 - 3,5

	Шаг резьбы Diametral Pitch
	DP
	200 - 8

	Длина х ширина х высота
	мм
	1300х700х1400

	Вес в зависимости от комплектации
	кг
	650


Комплект поставки

	Дополнительные опции
	Количество.

	Трех-кулачковый патрон, стальной корпус, для шпиндельной головки DIN 55027/4

ф125 мм

ф 140 мм
	1

1

	Комплект мягких кулачков 3 шт 

ф125 мм

ф140 мм
	10

10

	Трех кулачковый клиновый патрон  Ф 125 мм
	1

	Бесступенчатые мягкие кулачки ф125 мм – комплект 3 шт.
	1

	4- х кулачковый стальной патрон

ф 125 мм

ф 140 мм
	1
1

	Поводок 

Диапазон зажима 5-40 мм

Диапазон зажима 30-60 мм
	1
1

	Приспособление для ручного крепления с безопасной штифтовой ручкой

- для выдвижной цанги по DIN 6341-K 32 

- для выдвижной цанги 5-С
	1

1

	Рычажное быстрозажимное приспособление с механической и электрической регулировкой

для выдвижной цанги по DIN 6341-K 32 

для выдвижной цанги 5-С

для затяжной цанги по DIN 6343-K 32 
	1

1

1

	Быстрозажимной рычажный цанговый патрон для шпиндельной головки DIN55027/4 зажимной диапазон ф 3-42 мм
	1

	Выдвижная цанга круглая/метрическая, по одной детали каждого размера, форма по DIN 6341-K 32: 

Форма 5-С

1 мм Ø

1,5 - 2,5 мм Ø, на 0,5 мм больше 

3,0 – 26 мм Ø, на 0,5 мм больше

промежуточная заготовка для саморасточки
	1
1
1

1

	Форма 5-С

1 - 26 мм Ø, на 0,5 мм больше 

1 - 26 мм Ø, на 1 мм больше

3 - 26 мм Ø, на 0,5 мм больше 

3 - 26 мм Ø, на 1 мм больше

 промежуточная заготовка для саморасточки
	51

26

47
24

	Цанга с зажимной головкой, разрезная, шлифованная с внешней стороны, улучшенного качества, для растачивания крепежных отверстий на токарном станке, по одной детали каждого размера

Форма К 32

Размер 2.1, Ø 50 x 25

Размер 2.2, Ø 50 x 50

Размер 3.1, Ø 75 x 25

Размер 3.2, Ø 75 x 50

Размер 4.1, Ø 100 x 25

Размер 4.2, Ø 100 x 50
	1

1

1

1

1

1

	Форма 5-С

Размер 2.1, Ø 50 x 25

Размер 2.2, Ø 50 x 50

Размер 3.1, Ø 75 x 25

Размер 3.2, Ø 75 x 50

Размер 4.1, Ø 100 x 25

Размер 4.2, Ø 100 x 50
	1

1

1

1

1

1

	Цанговый ступенчатый патрон для зажима по наружному диаметру,

DIN 6341-K 32 для зажима детали изнутри, зажимной диаметр –  3 мм (ширина), выступ (ступень) – 5 мм, 

Диапазон ступеней 40-100, 41-96, 42-97, 43-98 мм Ø
	по 1 детали каждого размера

	Цанговый ступенчатый патрон для зажима по наружному диаметру 5-С 

- для зажима детали изнутри, зажимной диаметр –  2,75 мм (ширина), выступ (ступень) – 5 мм, 

Диапазон ступеней 30-100, 31-96, 32-97, 33-98, 34-99 мм Ø
	по 1 детали каждого размера



	Вставная втулка распорного конуса 5-С/MК 5 для цанги с внешней ступенью 5-С
	1

	Цанговый ступенчатый патрон для зажима  по наружному диаметру 5-С 

- для зажима детали изнутри, зажимной диаметр –  2,75 мм (ширина), выступ (ступень) – 5 мм, 

Диапазон ступеней 30-100, 31-96, 32-97 мм Ø

Промежуточная заготовка для расточки

Длина зажима 30-100 мм на 1 мм меньше
	по 1 детали каждого размера

5

	Затяжная цанга по DIN 6343-48 круглая/метрическая, 

Комплекты:

1 - 42 мм Ø, на 0,5 мм больше, 83 шт.

1 - 42 мм Ø, на 1 мм больше, 42 шт.

3 - 42 мм Ø, на 0,5 мм больше, 79 шт.

3 - 42 мм Ø, на 1 мм больше, 40 шт.
	1

1

1

1

	Упор полого шпинделя

- Тип 2, диапазон регулирования 22 – 26 мм Ø

для ручного и быстрозажимного приспособления W 28

- Тип 3, диапазон регулирования 25 – 31 мм Ø K 32/5-C

для ручного и быстрозажимного приспособления 

- Тип 4, диапазон регулирования 30 – 38 мм Ø

для главного шпинделя, при обработке в патроне
	1
1

1

	Быстросменный резцедержатель тип А
	1

	Токарный резцедержатель тип AD1690
	1

	Держатель борштанги,  к основной части Тип AН 2085
	1

	Резцедержатель для расточного резца к основной части, тип АJ3080
	1

	Резцедержатель для отрезного резца тип А
	1

	Отрезной резец HSS тип А
	1

	Втулка с конусом Морзе 

MK1 к основной части тип А для держателя расточного резца

MK2 к основной части тип А для держателя расточного резца
	1

1

	Держатель резьбового резца

- для внутренней резьбы AFI, к основной части тип А

- для наружной резьбы AFE, к основной части тип А
	1

1

	Четырехместный револьверный резцедержатель

точность перехода ± 0,005 мм, переход с помощью зажимного рычага с самофиксацией PARAT, размер 1
	1

	Люнет, подвижный вместе с направляющей скольжения 10 – 50 мм Ø 
	1

	Микрометрический упор станины с метрической шкалой для установки точной длины пути при точении простых уступов (буртиков, заплечиков), точных торцов, при растачивании, сверлении и т.п.
	1

	Четырехпозиционный упор станины для серийного изготовления прутковых деталей и т.п.
	1

	Устройство конечного включателя для нарезания резьбы
	1

	Подручник (точила), в комплекте
	1

	Задняя бабка
	

	Половинное острие 

Притупленное острие с центровым отверстием
	1

1

	Трехкулачковый сверлильный патрон с зубчатым венцом,

в комплекте с конусной оправкой и ключом для патрона

Диапазон зажима 1 – 13 мм Ø, B 16/MK 3

Диапазон зажима 3 – 16 мм Ø, B 16/MK 3
	1

1

	Быстрозажимной  сверлильный патрон с зубчатым венцом,

Диапазон зажима 0 – 10 мм Ø, B 12/MK 3

Диапазон зажима 1 – 13 мм Ø, B 16/MK 3

Диапазон зажима 3 – 16 мм Ø, B 16/MK 3
	1

1

1

	Переходная конусная втулка по DIN 2185

MK3 / MK2

MK3 / MK1
	1

1

	Рычажный сверлильный суппорт, метрический*

с однопозиционным упором

- крепление  для выдвижной цанги по DIN 6341-K 32 
- крепление  для выдвижной цанги 5-С
	1

1


Приложение №2 к  Уведомлению

о запросе предложений 

от «07»мая 2014г. №170/628/9
(Форма письма о подаче оферты)

Уважаемые господа!

Изучив Уведомление о проведении запроса предложений, и принимая установленные в них требования и условия запроса предложений,

________________________________________________________________________,

(полное наименование Участника с указанием организационно-правовой формы)

зарегистрированное по адресу

________________________________________________________________________,

(юридический адрес Участника)

предлагает заключить Договор на оказание следующих услуг:

________________________________________________________________________

(краткое описание оказываемых ус луг)

на условиях и в соответствии с Техническим предложением,  являющимися неотъемлемым приложением к настоящему письму и составляющим вместе с настоящим письмом Предложение, на общую сумму

	Итоговая стоимость Предложения без учета  НДС, руб.
	___________________________________

(итоговая стоимость, рублей, без НДС)


Наличие  резервных мощностей и технического потенциала _____________ (да/нет)
Настоящее Предложение имеет правовой статус оферты и действует до «____»_______________________года.

[Перечень приложений:

1.     Техническое предложение на оказание услуг на ____ листах;
Пояснение: Участник в свободной форме приводит свое техническое предложение,   опираясь на проект Технического задания на оказание услуг в соответствии с   требованиями Приложения№1 к Уведомлению о проведении запроса предложений, с приложением графика (сроков) оказания услуг, сметой расходов и условий оплаты.
2.     Документы, подтверждающие соответствие Участника установленным требованиям — на ____ листах.
Пояснение: Выписка ЕГРЮЛ, копии лицензий, сертификаты, свидетельства о членстве в СРО  и т.п.]

	_______________________________

(должность ответственного лица Поставщика)
	_______________________________

(подпись, расшифровка подписи)

	
	_______________________________

(печать Поставщика)
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