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Открытое акционерное общество

РАДИОТЕХНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ

имени академика А.Л.Минца
(ОАО РТИ)


127083 Москва, ул. 8 Марта, 10, стр.1, телефон (495) 614-0451, факс (495) 614-0662, E-mail info@rti-mints.ru
ОКПО 11498931, ОГРН1027739323331. ИНН/КПП 7713006449/771301001

Уведомление о проведении Запроса предложений
№170/301СБл от 20.06.14г.
Уважаемые господа!
Открытое акционерное общество «Радиотехнический институт имени академика А.Л.Минца» (далее — Организатор) уведомляет о проведении процедуры открытого  запроса предложений  (далее — Запрос предложений) и приглашает  компании (далее — Участники) подавать свои предложения на право заключения Договора финансовой аренды (лизинга) на предоставление:

1). Проволочно-вырезной станок АРТА-420 (3шт.),

2).  Измеритель Обзор 804/1 с опциями:

- Адаптер-переход ПК2-18-01Р-11 – 2шт.

- Кабели СВЧ R&S ZV-Z191 – 2шт.

- Калибровочный набор  R&S ZV-Z170– 1шт.

в лизинг согласно Приложению № 1.
Дата начала приема предложений—30 июня 2014 года.

Дата окончания приема предложений— 04 июля 2014 года. 

Дата определения Победителя   - 09 июля  2014 года.
Предложения необходимо направлять по месту проведения процедуры: 127083, Москва, ул. 8 Марта, д. 10, стр. 1 в запечатанном конверте.
Для справок обращаться: контактное лицо – Румянцева Анастасия Викторовна  (495) 612-99-99, доб. 25-35,   rumyantseva@rti-mints.ru. 
Требования к порядку предоставления, содержанию, форме и оформлению предложений
Участник имеет право подать только одно предложение. В случае подачи Участником нескольких предложений все они будут отклонены без рассмотрения по существу.

Предложение должно быть оформлено по форме, приведенной в Приложении № 2 к настоящему уведомлению, и быть действительным не менее чем до 10 августа 2014 года. Предложение должно быть подписано лицом, имеющим право в соответствии с законодательством Российской Федерации действовать от лица Участника без доверенности, или надлежащим образом уполномоченным им лицом на основании доверенности. Предложение также должно быть скреплено печатью Участника.

Все цены в предложении должны включать все налоги и другие обязательные платежи, стоимость всех сопутствующих работ (услуг), а также все скидки, предлагаемые Участником.

Предложение должно быть подано на русском языке. Все цены должны быть выражены в российских рублях.

Обязательные условия лизинга:

1. Предмет лизинга – согласно Приложению №1;

2. Выбор поставщика осуществляет лизингополучатель (согласно Приложению №1);

3. Срок лизинга – минимально возможный (по соответствующей амортизационной группе);

4. Размер авансового платежа – 20% от стоимости оборудования;

5. Оплата авансового платежа производится Лизингополучателем в течение 10 (десяти) рабочих дней со дня подписания договора лизинга;

6. Зачет авансового платежа, включающего все платежи, уплаченные Лизингополучателем в течение 2014 года, в полном объеме включаются в стоимость услуг оказанных в 2014 году;

7. Доставка предмета лизинга по адресу: г. Саратов, ул. Спицына Б.В., д.1;

8. Страхование Предмета Лизинга от следующих видов риска: кража, пожар, взрыв; авария отопительной, канализационной или водопроводной сети, включая затопление или проникновение воды из соседних помещений; или иные противоправные действия третьих лиц за счет лизингодателя;

9. Балансодержатель - Лизингодатель;

10. Выкупная цена - не более 3000 рублей;

11. Тип платежей – Дифференцированный.

Критерии оценки предложений.

Критериями для определения Победителя, при условии полного соответствия  предложения условиям Технического задания на оказание услуг, являются:

Критерий №1 (К1) цена договора (коэффициент весомости составляет 90 %)

К1 = (Цмин / Цуч) х значимость критерия 
где:

Цмин – минимальная цена из выборки цен, предложенных участниками, в тысячах рублей;
Цуч – цена, предложенная участником, в тысячах рублей.

Критерий №2 (К2) квалификация участника (коэффициент весомости составляет 10 %);
 Квалификацией участника понимается опыт работы в области оказания услуг лизинга не менее трех лет;

            К2= 10%, если опыт работы составляет от трех лет и более.

       К2=0, если опыт работы менее трех лет.
Оценка  и сопоставление заявок на участие в запросе предложений будет проводиться в следующем порядке:

- Организатор присваивает по уменьшению степени выгодности предложения участника по каждому перечисленному критерию соответствующее количество баллов, исходя из того, что максимальное количество баллов равно общему количеству участников.

-   Величина (взвешенный балл), рассчитываемая по содержащемуся в заявке предложению и данному критерию, определяется путем умножения коэффициента весомости такого критерия на балл, присвоенный предложению участника по соответствующему критерию;

-  Для каждой заявки на участие в запросе предложений величины (взвешенные баллы), рассчитанные по всем предусмотренным критериям оценки заявок на участие в запросе предложений, суммируются;

- наилучшие условия исполнения договора содержатся в заявке на участие в запросе предложений, которая в результате оценки набрала наибольшее значение суммарной величины.  

В течение 3-х дней после определения Победителя Организатор уведомит его об этом и подпишет Договор на условиях настоящего запроса предложения
Инструкции по заполнению письма о подаче оферты (предложения)

Письмо следует оформить на официальном бланке Участника. Участник присваивает письму дату и номер в соответствии с принятыми у него правилами документооборота.

Участник должен указать свое полное наименование (с указанием организационно-правовой формы) и юридический адрес.

Участник должен указать стоимость оказания услуг цифрами и словами, в рублях, с НДС. 

Письмо должно быть подписано и скреплено печатью.

Вместе с письмом о подаче оферты (предложения) необходимо представить следующий пакет документов:

1. заверенные копии учредительных документов;

2. выписку ЕГРЮЛ, выданную не ранее чем за  месяц до даты предложения;

3. документ, подтверждающий полномочия лица на осуществление действий от имени участника (копия решения о назначении или об избрании, в соответствии с которым такое физическое лицо обладает правом действовать от имени участника без доверенности либо нотариально заверенную копию доверенности);
4. копию свидетельства о постановке на учет в налоговом органе;

5. копию свидетельства о внесении в единый государственный реестр юр. лиц; 

6. копии лицензий на осуществление деятельности. 

7. бухгалтерский баланс на последнюю отчетную дату;

Настоящее сообщение носит информационный характер и не является официальной офертой. ОАО РТИ не несёт никаких обязательств по заключению каких-либо договоров с организациями, приславшими свои предложения.

Приложение: 

1. Информация о предмете закупки и поставщике.
2. Форма письма о подаче оферты.
 Приложение  №1 к 
 Уведомлению о запросе предложений 

    от «20» июня  2014 г.  №170/301СБл  
Предмет закупки:
1. Проволочно-вырезной станок АРТА-420 (3шт.)

	№
	Наименование
	Цена, руб,

с НДС
	Кол-во
	Сумма, руб,

с НДС
	Примечания

	1.1.
	Прецизионный 2-х координатный электроэрозионный проволочно-вырезной станок АРТА 420 ПРО
погружного типа, ванна с подъемным механизмом;
координатные перемещения XxY=200(320мм, высота H  до 120мм 

(опционально H до 150);

размеры заготовки = 420х280х120мм
	1 741 000
	3
	5 223 000
	технические характеристики и комплектацию поставки – см. п.2., п.3.

	1.2.
	Исполнение станка на базе универсального блока перемотки/ натяжения с прецизионным раскладчиком-приемником отработанной проволоки и дополнительным комплектом специальных полускоб с фильерами V-образного типа;

в т.ч. 1 комплект V-образных направляющих под диаметр проволоки Заказчика
	89 000
	3
	267 000
	обеспечивает дополнительную технологическую возможность применения проволок-электродов малых диаметров (от 0,02мм)

	1.3.
	Аппаратно-математическое обеспечение системы ЧПУ для 3-ей координаты
	45 000
	3
	135 000
	управление поворотным столом; шаговый привод

	1.4.
	Установка оптических преобразователей линейных перемещений на оси X, Y
	68 000
	3
	204 000
	

	1.5.
	Станция водоподготовки АРТА-СВ32

(автономное исполнение)
	175 000
	1
	175 000
	Рабочий объем 500л;

технические характеристики – см. п.4.

	1.6.
	ИТОГО по п.1.1.-1.5.
	
	
	6 004 000
	

	1.7.
	Скидка для п.1.6. (с учетом объема заказа)
	
	
	300 000
	5%

	1.8.
	ИТОГО по 1.1.-1.5. с учетом скидки по п.1.7.
	
	
	5 704 000
	

	1.9.
	Пуско-наладочные работы (г. Саратов); для одновременного запуска 3-х комплектов оборудования
	95 000
	1
	95 000
	

	1.10.
	Доставка, страховка
	53 000
	1
	53 000
	г. Саратов; 3 комплекта оборудования

	1.11.
	ИТОГО по п.1.8.-1.10.
	
	
	5 852 000
	


2. В следующей таблице приведены основные технические характеристики оборудования для базового комплекта поставки (см. п.1.1.):

	2.1. Модель станка:
	АРТА 420 ПРО

	2.2. Тип обработки
	погружная (ванна с подъемным механизмом) проволочно-вырезная обработка

	2.3. Количество управляемых координат
	2

	2.4. Максимальные размеры заготовки (ДхШхВ), мм
	420х280х120

(высота опционально до В=150)

	2.5. Координатные перемещения, мм
	 XхY, мм
	200х320

	
	 Z (высота), мм
	120 (ручная установка)

	2.6. Применяемая проволока
	латунная, медная, молибденовая и др.

	2.7. Диапазон диаметров проволоки, мм
	0,1-0,3

	2.8. Стандарт катушки (вес, кг)
	DIN125 (4кг) / P5 (5кг)

	2.9. Фильеры-направляющие для проволоки
	алмазные направляющие (натуральный алмаз); специальные сопла для эффективной (фокусированной) прокачки искрового промежутка

	2.10. Повторяемость позиционирования по осям X и Y, +/-мкм
	1

	2.11. Шаг рабочих перемещений по осям X,Y, мкм
	0,1

	2.12. Дискретность позиционирования, задаваемая в управляющей программе обработки, мкм
	1

	2.13. Цифровое программное управление всеми подсистемами станка от системы ЧПУ (посредством технологических команд управляющей программы и от функциональной клавиатуры панели управления)
	- трактом перемотки/натяжения проволоки;

- генератором технологических импульсов;

- станцией водоподготовки;

- подъемником ванны станка

	2.14. Межэлектродная среда - вода
	водопроводная (для улучшения параметров обработки возможно применение дистиллированной воды с деионизацией)

	2.15. Станочный модуль:

- габариты (ДхШхВ), мм

- масса, кг
	1500х1100х1700

1100

	2.16. Система ЧПУ/генератор
	встроена в станочный модуль

	2.17. Электропитание
	220В, 50Гц

	2.18. Потребляемая мощность (без станции водоподготовки), кВт, не более
	5,0


3. Общая спецификация комплектации станков в базовом комплекте поставки (см. п.1.1.):

	3.1. Модель станка:
	АРТА 420 ПРО

	3.2. Система ЧПУ
	модель: АРТА-2.9

	3.2.1. Основные функции
	- работа в относительной и абсолютной системе координат;

- стандартные автоматические измерительные циклы базирования детали;

- графическое отображение процесса обработки;

- возможность программирования во время обработки;

- запоминание всех параметров при отключении электропитания (в т.ч. аварийном) с автоматическим восстановлением прерванной задачи;

- встроенная справочная система;

- встроенная библиотека режимов обработки

	3.2.2. Экран
	19" TFT

	3.2.3. Подготовка программ
	- встроенный редактор
- САПР (в т.ч. FriCAD; устанавливается на отдельном рабочем месте программиста)

	3.2.4. Ввод программ
	- внешний USB флэш-диск;
- встроенный флэш-диск (от 4Гб);
- локальная вычислительная сеть

	3.2.5. Комплектация системного блока
	Компьютерные комплектующие в промышленном исполнении (срок службы не менее 10 лет)

	3.3. Генератор
	модель: АРТА-5М

	3.3.1. Элементная база
	силовые модули прямоточного типа с непосредственной коммутацией источника питания с искровым промежутком без LC-цепочек (микропроцессорное управление всеми параметрами – 32-х битный микроконтроллер, тактовая частота 150 Мгц)

	3.3.2. Максимальная производительность по стали, кв.мм/мин
	140

	3.3.3. Шероховатость обработанной поверхности Ra, мкм:

- после 1-го (чернового) прохода, не более;

- максимально достижимая
	1,5

0,6

	3.3.4. Основные характеристики
	- возможна обработка в обыкновенной воде (без деионизации);

- широкий диапазон регулировки параметров технологических импульсов (в т.ч. обеспечивается резка нестандартных материалов: магниты, графиты, PCD и др., работа с тонкими проволоками от d=10мкм); 

- быстродействующая адаптивная система защиты от обрывов проволоки на базе микропроцессорного управления;

- цифровая выставка параметров импульсов от функциональной клавиатуры системы ЧПУ и посредством технологических команд управляющей программы

	3.4. Механизм перемещения (оси X, Y)
	линейные направляющие прецизионного класса, прецизионная безлюфтовая ШВП класса точности IT1 (HIWIN; максимально жесткая конструкция кареток)

	3.5. Механизм перемотки/натяжения проволоки
	на базе тормозной порошковой муфты B15-24-2 (Placid Industries), мотор-редуктора постоянного тока FL80DBG/3657-1242; микропроцессорное управление всеми параметрами от системы ЧПУ

	3.6. Фильеры для проволоки
	1 комплект алмазных фильер (под диаметр проволоки, определяемый Заказчиком); типовые диаметры, мм: 0,10/ 0,15/ 0,20/ 0,25/ 0,30;

в т.ч. комплект ЗИП станка (п.4.8.) включает 1 катушку проволоки (4кг) под диаметр фильер Заказчика

	3.7. Подъемный механизм ванны
	на базе актуатора постоянного тока с низким уровнем шума и направляющих CAMOZZI

	3.8. ЗИП, документация
	комплект ЗИП (набор расходных материалов на начальный период, запасных частей, инструмент и др.), комплект документации на русском языке, стандартная оснастка; сертификат качества производителя, копия сертификата Госстандарта России

	3.9. Дополнительный выносной пульт управления системы ЧПУ АРТА-ПД4
	+

(входит в поставку)

	3.10. Система подготовки управляющих программ FriCAD (для среды САПР AutoCAD)
	+

(входит в поставку)

	3.11. Для всех моделей станков стоимость включает:
	- транспортную упаковку базового и дополнительных комплектов;

- обучение специалистов Заказчика;

- гарантийные обязательства в течение 18 месяцев


4. В следующей таблице приведены основные технические характеристики станции водоподготовки АРТА-СВ32 (см. п.1.5.):

	5.1. Модель
	АРТА-СВ32 (рабочий объем 500л)
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	5.2. Применение в составе станка обеспечивает:
	- повышенную производительность;

- более высокую стабильность (повторяемость) результатов обработки;

- улучшенные показатели качества поверхности (шероховатости Ra);

- соблюдение экологических норм эксплуатации оборудования

	5.3. Общая характеристика
	- на базе надежных бесшумных насосов циркуляции и прокачки фирмы GRUNDFOS;

-3 контура: очистка через блок фильтров, подача воды высокого давления в зону обработки, контур деионизации (включается при необходимости);

- автоматическое управление от системы ЧПУ

	5.4. Тип фильтров
	бумажный (ЭТФ-4);

комплект ЗИП станции водоподготовки включает 1 комплект (6шт.) фильтров ЭТФ-4

	5.5. Габариты (ДхШхВ),мм
	1250х1100х1270

	5.6. Масса (без рабочей жидкости), кг
	170

	5.7. Электропитание, потребляемая мощность
	220В, 50Гц

1,0 кВт, не более


4. Стандартные условия поставки (уточняются в договоре поставки):

4.1.  50% предоплата.

4.2. Срок изготовления и подготовки оборудования – 75 рабочих дней.

4.3. Второй платеж 40% перед отгрузкой оборудования.
4.4. Окончательный расчет 10% (третий платеж) – после подписания акта сдачи-приемки пуско-наладочных работ на площадях Заказчика.

Поставщик: ООО «НПК «Дельта-Тест», 141190, МО, г. Фрязино, Заводской пр-д, 4
ИНН: 5052013391

Общая стоимость 3-х станков: 5 852 000,00руб. с учетом НДС, 18%.(с учетом доставки по адресу: г. Саратов, ул. Спицына Б.В., д.1)
2).  Измеритель Обзор 804/1 с первичной поверкой и с опциями:

- Адаптер-переход ПК2-18-01Р-11 – 2шт.

- Кабели СВЧ R&S ZV-Z191 – 2шт.

- Калибровочный набор  R&S ZV-Z170– 1шт.
Стоимость: 830 211,00руб. с учетом НДС, 18%.(с учетом доставки по адресу: г. Саратов, ул. Спицына Б.В., д.1)
В комплект вложены следующие документы:

1. Свидетельство о поверке-подлинник.

2. Руководство по эксплуатации на русском языке – в бумажном варианте или на электронном носителе.

3. Свидетельство об утверждении типа (заверенная изготовителем копия).

4. Описание типа (заверенная изготовителем копия).

5. Методика поверки (заверенная изготовителем копия).

Условия оплаты: 

1. Предоплата 50% - 415 105 (Четыреста пятнадцать тысяч сто пять) рублей 50 копеек,
в течение 5 (пяти) дней с момента подписания приложение обеими сторонами и выставления счета.
2. Доплата 50% - 415 105 (Четыреста пятьнадцать тысяч сто пять) рублей 50 копеек,
в течение 5 (пяти) дней с момента уведомления о нахождении оборудования на складе продавца.
Срок поставки: 12-16 недель.

Поставщик: ООО «ЛАЙНТЕСТ» 109428, Москва, Ул. Стахановская, д.6

ИНН: 7721522704
Приложение  №2 к  
Уведомлению о запросе предложений 

   от «20» июня  2014 г.  №170/301СБл  
(Форма письма о подаче оферты)

Уважаемые господа!

Изучив Уведомление о проведении запроса предложений, и принимая установленные в них требования и условия запроса предложений,

________________________________________________________________________,

(полное наименование Участника с указанием организационно-правовой формы)

зарегистрированное по адресу

________________________________________________________________________,

(юридический адрес Участника)

предлагает заключить Договор на оказание следующих услуг:

________________________________________________________________________

(краткое описание оказываемых ус луг)

на условиях и в соответствии с Техническим заданием,  являющимися неотъемлемыми приложением к настоящему письму и составляющим вместе с настоящим письмом Предложение, на общую сумму

	Итоговая стоимость Предложения с НДС, руб.
	___________________________________

(итоговая стоимость, рублей, с НДС)


Итоговая стоимость Предложения без НДС, руб.   ___________________________________

                                                                                                                                  (итоговая стоимость, рублей, без НДС)

Опыт выполнения  аналогичных работ (оказания аналогичных услуг) _____лет.

Наличие  резервных мощностей и технического потенциала ________ (да/нет)

Настоящее Предложение имеет правовой статус оферты и действует до «____»_______________________года.

[Рекомендованный перечень:

1. Техническое предложение на оказание услуг на ____ листах;

2. Документы, подтверждающие соответствие Участника установленным требованиям — на ____ листах.]

____________________________________

(подпись, М.П.)

____________________________________

(фамилия, имя, отчество подписавшего, должность)
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